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(54) Titie: INJECTION MOLD FOR CURABLE OR VULCANIZABLE ELASTOMER MATERIALS 

(54) Bezeichnung: SPRITZGUSSFORM FOR AUSHARTOARE ODER VULKANISIERENDE, ELASTOMERE MATER I ALIEN 
(57) Abstract 

This invention concerns an injection mold for curable or vulcaniz- 
able elastomer materials which has a molding cavity (6) delimited by mold 
plates (1,2) and an injection nozzle (8') the temperature of which departs 
from that of the mold plates (I, 2). TOs nozzle is integrated into a mold 
plate (2) and discharges at an input orifice (18) some distance from the 
molding cavity (6). An injection nozzle (8') has a wear point (15) which 
abuts a mold plate (2) in the area of its nozzle tip (22) under the effect 
of a spring (7) pressing it toward the molding cavity (6). The wear point 
(15) is mounted in the nozzle body (8) and axially displaceable, so that a 
good seal between the nozzle head (22) and its bearing surface (21) next 
to the input orifice (18) is achieved through the spring (7) force, and the 
change in length of the injection nozzle (8*) and the mold plate (2) due 
to temperature fluctuations is compensated. 

(57) Zusammenfassung 

Eire Spritzgussform fur aushartbare oder vulkanisierende, elas- 
tomere Materialien weist ein von Formplatten (1,2) begrenztes Formnest 
(6) und eine Einspritzduse (8') auf, die eine von den Formplatten (1, 
2) abweichende Tempera tur aufweist, in einer Formplatte (2) aufgenom- 
men ist und im Abstand vom Formnest (6) an einer Eintrittsbohrung 
(18) in eine Formplatte (2) mttndet. Die Einspritzduse (8') weist eine 
Verschieissspitze (15) auf, die im Bereich ihrer Dtlsenspitze (22) unter 
der Wirkung einer sie in Richtung zum Formnest (6) hin belastenden 
Feder (7) an der Formplatte (2) anliegt. Die Verschieissspitze (15) ist im 
Dusenkorper (8) axial verschiebbar gelagert, so dass durch die Kraft der 
Feder (7) sowohl eine gute Abdichtung zwischen der Dflsenspitze (22) 
und deren Anlageflache (21) neben der Eintrittsbohrung (18) als auch ein 
Ausgleich von Langenanderungen der Einspritzdflsc (8 1 ) und der Form- 
platte (2) infolge von Tempera turschwankungen gegeben ist. 
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Spr i tzgu . gfgrm fftr aushartbare oder vulkani siajc ende ^^tn mP r P Ma <-,»- 
rialien 

Die Erfindung betrifft eine SpritzguSf orm fur aushartbare oder vulka- 
nisierende, elastomere Materialien mit einem von Formplatten be- 
grenzten Formnest und mit einer Einspritzduse mit einer Diisenspitze. 
die eine von den Formplatten abweichende Temperatur aufweist und die 
im Bereich des Formnestes an einer Eintrittsbohrung miindet, die in 
einer Formplatte vorgsehen ist. 



10 



20 



Es ist bekannt, durch Warme vulkanisierende oder verf estigende ela- 
stomere Materialien, wie Fliissig-Fest-Silikon, Kautschuk, Gummi usw., 
einem Formnest uber einen Zufuhrkanal zuzufuhren, wobei, wenn mehrere 
Formnester oder ein Formnest mit groSeren Dimensionen vorgesehen ist, 
15 auch eine Verteilerspinne verwendet werden kann. Die Zufuhrkanale, 
durch die das Material in die Formnester unter Drucken von 1000 bis 
2000 bar eingespritzt wird, und die Formnester, die von Formplatten 
begrenzt werden, werden beheizt, so daS sich das Material rasch ver- 
festigt bzw. vulkanisiert . AnschlieBend werden die Spritzgufcteile von 
den Angufistangen, die sich in den Zuf uhrkanalen gebildet haben, 
abgetrennt. Dies hat den Nachteil, daS es dabei einerseits zu hohen 
Materialverlusten kommt, da die AnguBstangen als Abfall beseitigt 
werden mussen, und daS es an der Trennstelle zu unerwunschten Aus- 
rissen oder Graten kommen kann. 

25 

Um dieses Problem zu losen, wurde in der EP 162 03 7 A vorgeschlagen, 
eine gekuhlte Einspritzduse durch eine beheizte Formplatte zu fiihren 
und an der Spitze der Einspritzduse eine Kaniile anzuformen, deren im 
Durchmesser gegebenenf alls vergroSerter Ansatzkopf in die Eintritts- 
offnung des Formnestes eingepafct ist. Durch dieses genaue Einpassen 
der Kanule in die Eintrittsof fnung soil verhindert werden. daB das 
unter sehr hohem Druck eingespritzte Material durch einen Spalt 
zwischen der Kanule und der Bohrungswand der Eintrittsof fnung in der 
Formplatte austritt. Da das Material, bedingt durch den hohen Druck, 
35 aber bereits durch einen Spalt von wenigen tausendstel Millimetern 
austreten kann, sind die technischen Anforderungen bei der Herstel- 
lung der bekannten SpritzguSf orm sehr hoch, was sich auf die 
Herstellungskosten der SpritzguSf orm nachteilig auswirkt. AuSerdem 
ist die Kanule sehr filigran und kann leicht beschadigt oder zerstort 
4 0 werden . 
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Aus der AT 4 01 253 B ist eine Spritzgufif orm bekannt, bei der die 
Einspritzduse in einer mit dem Formnest in offener Verbindung stehen- 
den Vorkammer im Abstand vom Formnest mundet . Bei dieser SpritzguE- 
form wird zwar der hohe technische Aufwand fur das Einpassen der 
5 Kanule in die Eintrittsof fnung des Fortnnestes vermieden, jedoch ist 
es schwierig, den WarmefluS im Bereich des Uberganges zwischen Vor- 
kammer und Formnest so zu steuern, daS der Sprit zguEteil beim Entfor- 
men von dem Pfropfen, der sich in der Vorkammer und in der Eintritts- 
of fnung bildet, glatt abreiBt, damit keine Ausbruche oder Grate am 
10 SpritzguEteil verbleiben. Bei einem neuerlichen Einspritzvorgang wird 
der Pfropfen dann in das Formnest eingespritzt und, wenn das Formnest 
wieder gefullt ist, bildet sich ein neuer Pfropfen, von dem der 
SpritzguEteil wieder abgetrennt werden muE. 

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine SpritzguEf orm der 
eingangs genannten Gattung zu schaffen, welche die Nachteile des 
Standes der Technik nicht aufweist. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daE die Einspritzduse im Bereich 

2 0 der Dusenspitze unter der Wirkung einer sie in Richtung zum Formnest 

hin belastenden Kraft an der Formplatte anliegt. 

Die erf indungsgemaSe Sprit zguEf orm weist gegeniiber der EP 162 037 A 
den Vorteil auf, daS keine Kanule verwendet werden mu6, die unter 
25 hohem technischem Aufwand in die Eintrittsof fnung des Formnestes 
eingepaSt werden muE. 

Gegenuber der AT 4 01 2 53 B wird, abgesehen von der Vermeidung des 
oben genannten Nachteiles, der Vorteil erzielt, da6 das Wechseln der 

3 0 Einspritzduse einfacher durchgefuhrt werden kann, da der Ringraum 

hinter der Mundung der Einspritzduse nicht mit Material gefullt ist, 
so da& sich beim Wechseln und Reinigen der Einspritzduse keine 
Pr obi erne ergeben. 

3 5 Bei der erf indungsgemaSen SpritzguSf orm wird durch die Kraft, welche 
die Einspritzduse gegen die Formplatte driickt, eine ausreichend hohe 
Kraft aufgebracht, urn die Dichtung gegenuber dem Ringraum zwischen 
der Dusenspitze und der Formplatte zu gewahrleisten. 

40 Wenn bevorzugt vorgesehen ist, daS die Einspritzduse und/oder deren 
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Dusenspitze achsial verschiebbar gelagert sind, dann wird auch auf 
einfache weise gewahrleistet , daS, wenn es auf Grund von 
Temperaturschwankungen der Formplatte und/oder der Einspritzdiise zu 
Langenanderungen kommt, welche die exakte Posit ionierung der Dusen- 
spitze im Bereich der Eintrittsof fnung bzw. die Abdichtung zwischen 
der Dusenspitze und der Formplatte verschlechtem konnten, diese 
durch die Verschiebbarkeit ausgeglichen werden und die Einspritzdiise 
und insbesondere deren Dusenspitze mit im wesentlichen konstanter 
Kraft standig gegen die Formplatte gedruckt wird. 

Ein weiterer Vorteil, der sich ergibt, ist der, daS Mafiabweichungen 
bei der Herstellung der Einspritzdiise und der Formplatte ausgeglichen 
werden konnen, wodurch sich die Herstellung der erf indungsgemafien 
Spritzgufiform vereinfachen und verbilligen lafit . 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsf orm der Erfindung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Einspritzdiise bzw. deren Dusenspitze durch die 
Kraft einer Feder gegen die Formplatte gedruckt wird. In einer wel- 
ters bevorzugten Ausfiihrungsf orm ist die Feder eine Tellerfeder. Es 
ist aber auch jede andere Art einer Feder oder federartigen Einrich- 
tung moglich. die die Einspritzdiise im Bereich der Dusenspitze mit 
einer Kraft, die bevorzugt permanent und im wesentlichen konstant 
ist, gegen die Formplatte druckt, so dafi eine ausreichende Abdichtung 
gewahrleistet ist. 

In der Praxis kommen haufig von der Einspritzdiise abnehmbare Ver- 
schleiSspitzen zum Einsatz, urn die SpritzguSf orm auf andere aushart- 
bare oder vulkanisierende, elastomere Materialien umzuriisten. 

Bei derartigen Ausfiihrungsformen ist bei der Erfindung bevorzugt, daS 
die Feder zwischen dem Diisenkorper der Einspritzdiise und der Ver- 
schleiBspitze angeordnet ist und dafi die Verschleifispitze axial 
verschiebbar im Diisenkorper gelagert ist. 

Die Feder stutzt sich dabei einerseits am Diisenkorper und anderseits 
an der Verschleifispitze ab und druckt letztere gegen die Formplatte 
im Bereich der Eintrittsbohrung. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den 
ubrigen Unteranspriichen und der nachfolgenden Beschreibung von Aus- 



WO 98/12038 PCT/AT97/00203 

- 4 - 

fuhrungsbeispielen der Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnun- 
gen. 

Es zeigen die 

5 Fig. 1 eine Ausf uhrungsf orrn einer erf indungsgemafcen SpritzguSf orm, 
wobei in 

Fig. 2 in vergrofcertem MaSstab eine erste Ausf uhrungsf orm, bei der 
die Dusenspitze und die Anlageflache an der Formplatte abgerundet 
10 sind, 

Fig. 3 eine Ausfuhnuigsfonn, bei der eine ebene Anlageflache zwischen 
der Dusenspitze und der Formplatte im rechten Winkel zur Langsachse 
der Einspritzduse liegt und 

15 

Fig. 4 eine Ausf uhrungsf orm, bei der die Anlageflache zwischen der 
Formplatte und der Dusenspitze kegelfdrmig ausgebildet ist, dar- 
gestellt ist, 

20 Fig. 5 eine alternative Form der Lagerung der Dusenspitze im Dusen- 
korper und 

Fig. 6 eine weitere Ausf uhrungsf orm einer Einspritzduse. 

25 Allen in den Fig. 1 bis 6 beispielhaft dargestellten Ausfuhrungs- 
formen von erf indungsgemaSen Spritzgufif ormen ist gemeinsam, daS sie 
zwei Formplatten 1 und 2 aufweisen, die ein Formnest 6 umschlieSen 
und beheizt werden. An der Riickseite der Formplatte 2 ist eine Iso- 
lierplatte 3 vorgesehen. An die Isolierplatte 3 schlieBt eine Kuhl- 

30 platte 5 an, in der eine Einspritzduse 8' gelagert ist. Die Ein* 
spritzduse 8' ragt durch die Isolierplatte 3 und die Formplatte 2 bis 
zum Formnest 6 und liegt mit einer Dusenspitze 22 an einer Anlagefla- 
che 21 im Bereich einer Eintrittsbohrung 18 fur das einzuspri tzende 
Material an. 

35 

Die Einspritzduse 8' weist einen Dusenkorper 8 auf, uber den eine 
Hulse 13 geschoben ist, die Kuhlkanale 14 nach auSen abschlieGt, die 
an der AuSenwand des Dusenkorper s 8 vorgesehen sind. Die Kuhlkanale 
14 stehen mit Bohrungen 4 in der Kuhlplatte 5 in Verbindung, durch 
4 0 welche Kuhlf lussigkeit zu- bzw. abgefuhrt wird. 
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Urn einen Austritt von Kuhlf lussigkeit zu verhindern, sind im Bereich 
der Kuhlplatte 5 zwei Dichtungsringe 9 vorgesehen, welche die Ein- 
spritzduse 8' gegenuber der Kuhlplatte 5 abdichten. Urn einen Austritt 
von Material im Bereich des Anschlusses 19 der Einspritzduse zu 
5 vermeiden, ist in Fig. 1 ein Dichtring 10 vorgesehen. 

Am dem Formnest 6 zugewandten Ende ist bei den Ausfuhrungsf ormen von 
Fig. 1 bis 5 am Dusenkorper 8 eine VerschleiSspitze 15 in axialer 
Richtung verschiebbar gelagert. Hierzu ist an der Verschleifispitze 15 

10 ein zylinderformiger Fuhrungsteil 23 angeordnet, der in einer zylin- 
drischen Bohrung 26 im Dusenkorper 8 axial verschiebbar aufgenommen 
ist. In diesem zylinderformigen Fuhrungsteil 23 ist ein Dusenkegel 24 
angeordnet, der den Ubergang zwischen einer Einspritzbohrung 17 und 
der Bohrung 26 mit grofcerem Durchmesser im Dusenkorper 8 zu einer 

15 Spitzenbohrung 16 mit kleinerem Durchmesser in der VerschleiSspitze 
15 bildet. Urn einen Austritt von von einzuspritzendem Material durch 
den Spalt zwischen der Wand der Bohrung 26 im Dusenkorper 8 und dem 
Fuhrungsteil 23 zu verhindera, was insbesondere bei dunnflussige 
Einspritzmaterial auftreten kdnnte, ist an der Mantelflache des 

20 Fuhrungsteiles 23 eine Ringnut vorgesehen, in die ein O-Ring 25 
eingelegt ist. 

Zwischen der Stirnflache des Dusenkorpers 8 und einer Schulter an der 
Verschleifcspitze 15 ist eine Tellerfeder 7 angeordnet, welche die 
25 Verschleifcspitze 15 standig gegen die Anlageflache 21 an der Form- 
platte 2 druckt. An S telle einer Tellerfeder 7 kann naturlich auch 
jedes beliebige andere Federelement eingesetzt werden, das diesen 
Zweck erfullt. 



3 0 Durch die Tellerfeder 7 wird die Dusenspitze 22 der VerschleiSspitze 
15 standig gegen die Anlageflache 21 im Bereich der Eintrittsbohrung 
18 gedruckt, wodurch die Eintrittsbohrung 18 gegenuber einem nach 
hinten anschlieSenden Ringraum 12 abgedichtet ist, der zwischen der 
Isolierplatte 3 und der Formplatte 2 sowie der Einspritzduse 8' zu 

3 5 Isolierzwecken vorgesehen ist. 

Die Form der Anlage zwischen der Dusenspitze 22 und der Anlageflache 
21 kann auf verschiedene Weisen ausgefuhrt sein. 

4 0 In Fig. 1 und in vergroSertem MaSstab in Fig. 2 beispielsweise ist 
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eine Ausfuhmngsform dargestellt , bei welcher sowohl die Dusenspitze 
22 als auch die Anlageflache 21 vorzugsweise kugelkalottenf ormig mit 
gleichem Krummungs radius abgerundet aus-gebildet sind. 

5 In Fig. 3 wiederum ist eine Ausfuhrungsf orm dargestellt, bei welcher 
die Stirnflache der Dusenspitze 22 und die Anlageflache 21 eben und 
im rechten Winkel zur Langsachse der Einspritzduse 8 1 ausgerichtet 
sind. 

10 In Fig. 4 ist schlieSlich eine Ausfuhmngsform dargestellt, bei 
welcher die Anlageflache 21 und die Dusenspitze 22 kegelformig ausge- 
bildet sind. 

Den Ausfuhrungsformen gemaS Fig. 2 und Fig. 4 ist gemeinsam, daS sich 
15 die Dusenspitze 22 selbsttatig an der Formplatte 2 im Bereich der 
Eintrittsbohrung 18 zentriert, so daS es nicht zu einem seitlichen 
Versatz zwischen Dusenmundung und Eintrittsbohrung 18 kommen kann. 

Anstatt der Ausfuhrungsformen mit einer flachigen Beruhrung zwischen 
20 der Dusenspitze 22 und der Formplatte 2 sind aber auch Ausfuhrungs- 
formen denkbar, bei denen eine im wesent lichen linienf ormige Beruh- 
rung vorliegt, z.B. in Form einer abgerundeten Dusenspitze 22 und 
einer kegelf ormigen Anlageflache 21. 

25 Bei alternatives in den Zeichnungen ebenfalls nicht dargestellten 
Ausfuhrungsformen kann auch vorgesehen sein, daS die Dusenspitze 22 
kegelformig und die Anlageflache 21 der Formplatte 2 nach innen, d.h. 
zur Dusenspitze 21 hin, gewolbt abgerundet ist. 

3 0 In Fig. 5 ist eine alternative Ausfuhmngsform der Erfindung dar- 
gestellt, bei der die Feder 7 durch einen f ederelastischen Dichtungs- 
ring 34 ersetzt ist. Dieser Dichtungsring 34 druckt die VerschleiS- 
spitze 15 standig gegen die Anlageflache 21 und schafft gleichzeitig 
auch eine Abdichtung zwischen dem Fuhrungsteil 23, der in diesem Fall 

35 noch in die Einspritzbohrung 17 hinein verlangert ist, und dem Dusen- 
korper 8 . 



Eine weitere alternative Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist in Fig. 6 
dargestellt, bei der die gesamte Einspritzduse 8 r in der Kuhlplatte 
4 0 5 und die Formplatte 2 verschiebbar gelagert und durch eine Feder 7 
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zum Formnest 6 hin gedriickt wird, die im riickwartigen Bereich der 
Einspritzduse 8' angeordnet ist. Bei dieser Ausfuhrungsf orm ist die 
VerschleiSspitze 15 in den Diisenkorper 8 eingeschraubt Oder kann 
uberhaupt mit diesem einstiickig ausgefuhrt sein. 

Hinter der Kuhlplatte 5 ist in diesem Fall noch eine Halteplatte 27 
angeordnet, in der das hintere Ende der Einspritzduse 8' in einer 
Bohrung 28 verschiebbar aufgenommen ist. Das Einspritzmaterial wird 
der Einspritzbohrung 17 uber einen 2ufuhrkanal 29, die Bohrung 28 und 
eine trichterf ormige Erweiterung 30 zugefiihrt. Zur Abdichtung des 
Dusenkorpers 8' gegenuber der Halteplatte 27 ist wiederum ein Dich- 
tungsring 25 vorgesehen. 

Urn die permanente Kraft, welche die Einspritzduse 8' gegen die An- 
15 lageflache 21 an die Eintrittsbohrung 18 druckt, auf zubringen , ist 
wieder eine Tellerfeder 7 vorgesehen, die in einer ringformigen 
Vertiefung 31 der Halteplatte 27 aufgenommen ist und sich gegen diese 
abstiitzt. Der Halteplatte 27 gegenuber 1 legend ist am Diisenkorper 8 
ein verbreiterter Ansatz 32 vorgesehen, der eine Stutzflache 33 
20 bildet, gegen die sich die Tellerfeder ebenfalls abstiitzt. Die Ein- 
spritzduse 8- wird daher, da sie achsial verschiebbar ist, durch die 
Tellerfeder 7 mit permanenter Kraft gegen die Anlageflache 21 an der 
Eintrittsof fnung 18 gedriickt. 

25 Wie schon bei der Ausf iihrungsf orm von Fig. l kann die Gestaltung der 
Diisenspitze 22 und der Anlageflache 21 auf beliebige Weise und ins- 
besondere wie in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ausgefuhrt sein. 

Bei alien in den Zeichnungen dargestellten Ausf iihrungsf ormen mundet 
30 die Einspritzduse 8' im Abstand vom Formnest 6 und der Durchmesser 
der Spitzenbohrung 16 ist bevorzugt groSer als der Durchmesser der 
Eintrittsbohrung 18, urn einen geringf iigigen seitlichen Versatz der 
Diisenspitze 22 gegenuber der Eintrittsbohrung 18 ausgleichen zu kon- 
nen, was insbesondere bei der Ausf iihrungsf orm von Fig. 3 von Vorteil 
35 ist. 



In einer alternatives in den Zeichnungen nicht dargestellten Aus- 
fuhrungsf orm kann allerdings auch vorgesehen sein, daS die Diisen- 
spitze 22 unraittelbar an das Formnest 6 herangef uhrt ist, wobei in 
letzterem Fall die Eintrittsbohrung 18 auch einen groSeren Durch- 
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messer als die Spitzenbohrung 16 aufweisen kann. 



Bei der erf indungsgemaSen SpritzguSf orm konnen bei grofieren Dimen- 
sionen oder komplizierterer Geometrie des Formnestes auch mehr als 
5 eine Einspritzduse bei einetn Formnest vorgesehen sein. 

Zusammenf assend kann ein Ausf uhrungsbei spiel der Erfindung wie folgt 
dargestellt werden: 

10 Eine Spritzgufif orm fur aushartbare oder vulkanisierende, elastomere 
Materialien weist ein von Formplatten 1, 2 begrenztes Formnest 6 und 
eine Einspritzduse 8" auf, die eine von den Formplatten 1, 2 abwei- 
chende Temperatur auf weist, in einer Formplatte 2 aufgenommen ist und 
im Abstand vom Formnest 6 an einer Eintrittsbohrung 18 in einer Form- 

15 platte 2 mundet. 

Die Einspritzduse 8* weist eine VerschleiSspitze 15 auf, die im 
Bereich ihrer Dusenspitze 22 unter der Wirkung einer sie in Richtung 
zum Formnest 6 hin belastenden Feder 7 an der Formplatte 2 anliegt. 

20 Die Verschleifispitze 15 ist im Dusenkorper 8 axial verschiebbar 
gelagert, so dafi durch die Kraft der Feder 7 sowohl eine gute Abdich- 
tung zwischen der Dusenspitze 22 und deren Anlageflache 21 neben der 
Eintrittsbohrung 18 als auch ein Ausgleich von Langenanderungen der 
Einspritzduse 8 ' und der Formplatte 2 inf olge von Tempe ra t ur s chwan - 

25 kungen gegeben ist. 
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Patentanspruche : 



SpritzuguEform fur aushartbare oder vulkanisierende , elastomere 
Materialien mit einem von Formplatten (1, 2) begrenzten Formnest 
(6) und mit einer Einspritzdiise (8-) mit einer Diisenspitze (22), 
die eine von den Formplatten (1, 2) abveichende Temperatur auf- 
weist und die im Bereich des Formnestes (6) an einer Eintritts- 
bohrung (18) mundet, die in einer Formplatte (2) vorgesehen ist. 
dadurch gekennzeichnet, daS die Diisenspitze (22) unter der Wir- 
kung einer sie in Richtung zum Formnest (6) hin belastenden 
Kraft an der Formplatte (2) anliegt. 



SpritzguEform nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daE daS 
die Einspritzdiise (8-) und/oder deren Diisenspitze (22) axial 
verschiebbar gelagert sind. 

SpritzguEform nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daE die Diisenspitze (22) im Bereich neben bzw. nahe der 
Eintrittsbohrung (18) an der Formplatte (2) anliegt. 

SpritzguEform nach einem der Anspriiche l bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Einspritzdiise (8-) und/oder deren Diisenspitze 
(22) durch die Kraft einer Feder (7,34) gegen die Formplatte (2) 
gedriickt wird. 



SpritzguEform nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Feder (7) eine Tellerfeder ist. 

SpritzguEform nach einen der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Einspritzdiise (8-) eine abnehmbare VerschleiS- 
spitze (15) aufweist, an der die Diisenspitze (22) angeordnet 
ist . 

SpritzguEform nach einem der Anspriiche 4 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Feder (7) zwischen dem Diisenkorper (8) 
der Einspritzdiise (8«) und der VerschleiSspitze (15) angeordnet 
ist und daS die VerschleiSspitze (15) axial verschiebbar am 
Diisenkorper (8) gelagert ist. 



8. 



SpritzguEform nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daS die 
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VerschleiEspitze (15) einen zylinderf ormigen Fuhrungsteil (23) 
aufweist, der in einer zylindrischen Bohrung (26) im Dusenkorper 
(8) axial verschiebbar aufgenommen ist . 

9. SpritzguEf orm nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daE der 
Spalt zwischen der Wand der Bohrung (26) im Dusenkorper (8) und 
dem Fuhrungsteil (23) durch einen Dichtungsring (25) abgedichtet 
ist, der bevorzugt in einer Ringnut im Fuhrungsteil (23) aufge- 
nommen ist . 

10. SpritzguSform nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daE am 
Dusenkorper (8) der Einspritzdiise (8*) eine Stutzflache (33) 
vorgesehen ist, gegen die sich die Feder (7) abstutzt. 

15 11. SpritzguEf orm nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daE eine Anlageflache (21) fur die Dusenspitze (22) an 
der Formplatte (2) und die der Anlageflache (21) zugewandte 
Flache der Dusenspitze (22) eben sind und im rechten Winkel zur 
Langsachse der Einspritzdiise (8') liegen. 



10 



20 



12. SpritzguEf orm nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daE die Dusenspitze (22) und eine Anlageflache (21) 
fur die Dusenspitze (22) an der Formplatte (2) kongruent abge- 
rundet ausgebildet sind. 



25 



13. SpritzguEf orm nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daE die Dusenspitze (22) und eine Anlageflache (21) 
fur die Dusenspitze (22) an der Formplatte (2) kegelformig aus- 

3 0 gebildet sind. 

14. SpritzguEf orm nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daE die Einspritzdiise (8») im Abstand vom Formnest (6) 
mundet . 

35 

15. SpritzguEf orm nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daE die Spitzenbohrung (16) der Einspritzdiise (8 1 ) im 
Bereich der Einmundung in die Eintrittsbohrung (18) einen groEe- 
ren Durchmesser als die Eintrittsbohrung (18) aufweist. 

40 




Fig. 1 



WO 98/12038 



PCT/AT97/00203 




Fig.6 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Interne I Application No 

PCT/AT 97/00203 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 B29C45/27 



According to international Patent Classification J IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 6 B29C 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and. where practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



I Category * 


Citation ot document, with indication, where appropriate, ol the relevant passages 


Relevant to claim No. 


X 


KREHWINKEL T ET AL: "KALTKANALTECHNIK - 
PRO UND CONTRA " 

KAUTSCHUK UNO GUMMI - KUNSTSTOFFE. , 
vol. 49, no. 9, September 1996, HEIDELBERG 
DE, 

pages 607-612, XP000630935 

see page 612, middle column, paragraph 2; 

figure 12 


1-8,11. 
14 


X 


US 3 677 682 A (PUTKOWSKI LAD IS LAO 

WLADYSLAW) 18 July 1972 

see column 7, line 25 - line 38; figure 13 


1-8,13 


x 


US 3 843 295 A (GREENBERG W ET AL) 22 
October 1974 

see column 2, paragraph 4 

see column 6, line 21 - line 26; figure 4 

see column 6, line 47 - line 49 

-/— 


1-4,12, 
13 



| X I Furtnef documents are listed in the continuation of box C 
* Special categories of cited documents : — <-——- 



|X I Patent family members are listed in annex. 



"A" document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

*E n earlier document but published on or after the international 
filing date 

t" document which may throw doubts on priority daim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

•O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 



T" later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document is taken alone 

*Y* document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 



Oate ot the actual completion of theintemational search 

11 December 1997 


Date of mailing ol the international search report 

19/12/1997 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P. B. 5818 Patenttaan 2 
NL - 2280 HV Rifswijk 

Tel. (+31 -70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Authorized officer 

Bollen, J 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Intern: il Application No 

PCT/AT 97/00203 



C.(Continuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category 


Citation of document, with indication. where appropriate, ot the relevant passages 


Relevant to claim No. 



P,X 

X 
X 



EP 0 783 949 A (HEIHO CO LTD) 16 July 1997 

see column 15, line 10 - line 45; figure 4 
see column 16, line 22 - line 29; figure 6 

EP 0 323 330 A (DELTA PRO JET ) 5 July 1989 
see the whole document 

US 3 553 788 A (PUTKOWSKI LADISLA0 ) 12 
January 1971 

see column 5, line 15 - column 6, line 35; 
figures 7,8 

WO 96 21548 A (JK MOLDS INC) 18 July 1996 

see the whole document 

US 5 098 280 A (TRAKAS PANOS ) 24 March 
1992 

see column 5, line 46 - column 6, line 20; 
figures 1-3 



1-4,10, 
12,14 



1-3 
1-3 



1-3,11, 
15 



1-3,11 



1 



Form PCTV1SA/210 (oontnuabon ot second shMt) (Jiiy 1992) 



page 2 of 2 



inteA 



'ATIONAL SEARCH REPORT 

i.^urmatton on patent family members 



Interna I Application No 

PCT/AT 97/00203 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


US 3677682 


A 


18-07-72 


NONE 






US 3843295 


A 


22-10-74 


NONE 






EP 0783949 


A 


16-07-97 


WO 9609925 


A 


04-04-96 


cd n*>oii*in 


A 


05-07-89 


FR 2625133 
JP 1215523 

IIC V10A991Q 
UO HyUCL. lo 


A 
A 

A 

H 


30-06-89 
29-08-89 
20-02-90 


US 3553788 


A 


12-01-71 


NONE 






WO 9621548 


A 


18-07-96 


US 5609893 
AU 3893595 


A 
A 


11-03-97 
31-07-96 


US 5098280 


A 


24-03-92 


NONE 







Form PCT/lSA/2 1 0 (patent tamrty ann«x) (Jliy 1 992) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 6 B29C45/27 



Intern lies Aktenzetchen 

PCT/AT 97/00203 



Nach der internationalen Patent klasaiftkahon (IPK) Oder nach der nationalen Ktaasifikation und derlPK 

B RECHERCHIERTE GEBIETE 

Recherchierter Mindestprufatoft (Klaaeifikationssystem und KlassifikaUonasymbote ) 

IPK 6 B29C 



Ftecherchierte aber nicht zum Mindeatprufstoffgahdrende Veroffentltchungen, soweit dJeseunter die racherohiorten Gebiete fallen 



Wati rend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Oatenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbeghfle) 



C ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie~ 


Bezeichnung der Verdffenttichung. soweit erfordedich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


X 
X 


KREHWINKEL T ET AL: "KALTKANALTECHNIK - 
PRO UND CONTRA " 

KAUTSCHUK UND GUMMI - KUNSTSTOFFE. , 
Bd. 49, Nr. 9, September 1996, HEIDELBERG 
DE, 

Seiten 607-612, XP000630935 

slehe Seite 612, mlttlere Spalte, Absatz 

2; Abbi Idung 12 

US 3 677 682 A (PUTK0WSKI LADISLA0 
WLADYSLAW) 18. Jul 1 1972 
siehe Spalte 7, Zeile 25 - Zeile 38; 
Abbi Idung 13 

-/— 


1-8,11, 
14 

1-8,13 


I x| We«ereVerdtfenttk^rigensir>dderFortseUungvQnFeldCzu fv 1 Slehe Anhang Patentfamitie 
* I entnehmen l A I 




• Beeondere Kategorien von angegebenen Verottentlichungen ; T Spatere Verbftentlichung. (fie nach demmtematjonalen AnmeWedatum 
"A" Verdffenttichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert odar dem Pnohtatsdatum veroffentlicht worden ist und mrt der 
aber nicht ats besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht koHkfiert. son dem nur zum Verstandnis des der 

-E- aiteres Ookument. daa jedoch erst am oder nach dem internal tonalen fr^n^f rJSS^ 1 ^'^ Prinz ^ s odef der ihr zugrundeOegenden 
AnmeWedatum verdflantiich! worden 1st J neone angegeben let 

-i- \a»«w^i^h..«« , * VeroffentlJChung von besonderer Bedeutung; die beartspruchte Erflndung 
S2S2^S«2 ^^f!^ , ^rSl P ^ r J225!SP rUCh fr erfelna « er ~ *ann aulgrund dieser Verbffentlichung nicht ate neu Oder auf 
schemen zu tesaen, Oder durcti die das VeroffentHchungsdalum einer eifirxtenscher TatigkaU beruhend betrachtet warden 
andaren tm Recherchenbencht genannten Veroffentllchung belegt warden ^ y/^h^i-h. , , „ 

eofl Oder die a us einem anderen besonderen Grund angeqeben ist fwie Vertrter^hung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 

ausgaf uhrt) kann **** als wtindenecher Tatigkatt beruhend betrachtet 
XT Veroffentllchung. die sich auf eine mundltehe Offenbarung, vE&£^^ mG ^ ere " arej f e " 

eine Benutzung, eine AussteUung Oder and ere MaBnahmen bezieht dl^2S5dSS «? S S2322« ™£^^ 9 !? 
"P- Verdffentlichung, die vor dem tntemabonalen Anrnekiedatum. aber nach Verbmdung fur einen Fachmarm nahefcegend rst 

dem beanspruchtan Priorrtats datum veroffentticht worden ist Verbffentitchung, die Mitgfied derselbenPatentfamilie ist 


Datum des Abschtussas der internationalen Recherche 

ll.Dezember 1997 


Ab9andedatum das intomalionalen Recherchenbenchts 

19/12/1997 


Name uno Postanschrift der International en Recherche nbehorde 
Europalsches Patentamt P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rljswqk 
Tel- (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


BevoOmachtigter Bedtensteter 

Boll en, J 



Formfclatt PCT71SA/210 <Bafl 2) (Jul 1 992) 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 



Intern ales Aktenzefchen 

PCT/AT 97/00203 



C.(Forl*«tzung> ALS WESENTL1CH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kaiegoiie J Bezeichnung der Veroffenttichung, soweit ertorderttch unter Angabe oer in Betracftt kommenden Teiie 



Betr. Ansprucn Nr. 



p,x 



US 3 843 295 A (GREENBERG W ET AL) 

22. Oktober 1974 

siehe Spalte 2, Absatz 4 

slehe Spalte 6, Zeile 21 - Zelle 26; 

Abblldung 4 

siehe Spalte 6, Zeile 47 - Zeile 49 

EP 0 783 949 A (MEIHO CO LTD) 16. Jul i 1997 

siehe Spalte 15, Zeile 10 - Zeile 45; 
Abblldung 4 

siehe Spalte 16, Zeile 22 - Zeile 29; 
Abblldung 6 

EP 0 323 330 A (DELTA PR0JET ) 5.Jul1 1989 
siehe das ganze Dokument 

US 3 553 788 A (PUTKOWSKI LADISLAO ) 
12.Januar 1971 

siehe Spalte 5, Zeile 15 - Spalte 6, Zeile 
35; Abbildungen 7,8 

WO 96 21548 A (JK MOLDS INC) 18.Juli 1996 

siehe das ganze Dokument 

US 5 098 280 A (TRAKAS PAN0S) 24.Marz 1992 
siehe Spalte 5, Zeile 46 - Spalte 6, Zeile 
20; Abbildungen 1-3 



1-4,12, 
13 



1-4,10, 
12,14 



1-3 

1-3 



1-3,11, 
15 



1-3,11 



1 



Formb(an PCT/ISA/2 1 0 ( FortMtzung von Bart 2) (JUi 1 992) 



Selte 2 von 2 



INTERNATIONA^^ RECHERCHENBERICHT 

Angatoen zu VertWentlictiungb. ., die zur selben Patentfamdio gehoron 



I nterru les Aktonzeichen 

PCT/AT 97/00203 



angefuhrtes Patentdokument 


Datum dcr 
Verdttentfi chung 


Mitglted(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 1 
1 VerOffentfichung 1 


US 3677682 A 


18-07-72 


KEINE 




US 3843295 A 


22-10-74 


KEINE 




EP 0783949 A 


16-07-97 


W0 9609925 A 


04-04-96 1 


EP 0323330 A 


05-07-89 


FR 2625133 A 
JP 1215523 A 
US 4902218 A 


30-06-89 
29-08-89 
20-02-90 


US 3553788 A 


12-01-71 


KEINE 




WO 9621548 A 


18-07-96 


US 5609893 A 
AU 3893595 A 


11-03-97 
31-07-96 


US 5098280 A 


24-03-92 


KEINE 







FoimWac PCT/!SA/210(Anh«ng PatenffantfieHJL* 1992) 



